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被压系统中的密时失效原国政
国产攘压密封水平分析

王惠娟
(中国电子科技集团公司第 38 研究所，安徽合肥 230001)

摘要:密封失效是引起液压系统故障的重要原因。从现代液压控削技术对密封的要求着手，分析了密封失

效的原因，总结了密封失效的评定方法;有针对性地对密封结构设计中的常见失效问题进行了分析，并对国产

液压系统密封的应用水平及其案例进行了相关分析。
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。引言

液ffi系统因密封不好造成 1!U:漏，是系统的一

种常见故障，也是影响系统能否正常工作的重要

因素。密封设计具有如此的重要性已经引起了许

多发达国家的高度重视，他们不惜在液压系统的

密封设 ìt 中投入大量的人、财力，以提高液压系

统的使用寿命，来降低成本、提高效率。

1 现代液压控制技术对密封的要求

液压技术的发展是与密封技术的进步密不

可分的。密封理论、密封设计也随着相关技术的

要求而发展。现代液压控制技术对密封的要求有

下列特点。

1. 液压系统的高压化一直是液压技术的一

个发展方向。口J以说，提高系统压力的关键在于

解决高压元件与系统的密封问题。

2. ì夜 ffi控制系统，例如何服控制、比例控制

系统，要求对输出力、输出位移、速度等的控制有

高精度、大范围的控制与调节性能。 这不仅要求

密封设计有优良的密封'性，而且要求降低摩

力，以减小机橄摩擦造成的死区非线性，提高系

统的反应速度;另外，密封摩擦力特别是功、静

擦系数，功、静摩擦因数之差是低速运动液压缸

产生爬行现象的主要原因。

3. f1J:界性的环保与资源问题对控制液压传

动工作介质的泄漏提出了更高要求。液压住，Z)ÍJ 工

作介质的泄漏不仅污染了环境，而且是今笔但大

的资源损失。根据国外资料介绍，在开展防漏治

漏以前，英国每年液压系统世漏损失高达1.8 亿

美兀，其中某一钢 j 年泄漏油量就达 2000 万 L;

据美国工厂工程杂志不完全统计，美国工业部的

液压系统泄漏为 38000 万 L.Y 以上，直接损失

达 6000 万美元 'Y; 美国福特汽车公司设备液压

系统泄漏损失 500 万美元 'Y; 日本奈川大学测

算，日;t二液压汕泄漏损失近 9000 万美兀 .y[1 。

2 失效原因

现代的密封件、防尘圈和支承环，已发展成

为高性能的标准件，只要正确地选择和安装，就

能长期无故障地工作 [2] 飞密封失效的原因恨多.密

封结构的设计、密封件的选择、安装和启动、系统

中的污染、系统的温升等都能使密封系统产生故

障。从 Helment Weiss 的著作和大量的实践中，我

们总站了液压系统中的故障主要由以 lζ 原因造

成，见表 lc~

3 1牛fit常见失效问题分析

3.1 结构设计失效问题分析

密封失效的主要原因之 A是设it 不合理。选

用的密封结构型式与工作压力、福度、介质、使用

环境不相适应，选用的密封件材料与密封介质不
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相;容等，造成密封件的洛膨、变硬或变软而失效。

表 1 液压系统中的密封故障原因一览

起因 故障原因 后果

间隙太太 密封件被挤入间隙

压力释放快、且带有空气 剧烈的释压

3z装尺寸、公差不正确 密封件预压不合适、易泄漏

流返太快 磨损、气蚀

接触压力过高 粘着磨损

表面太粗糙 密封{丰磨损

存在背压 密封件是l载

密封槽太紧 摩擦力大弓易发热、损坏，爬行

密封槽太松 射流j磨损

系统散热不好 系统温升大.导致密封材料

老化、变硬变脆

管接头与压力、使用条件 因振 TýJ或高压产生泄漏

不符

密封材料与介质不相洛 密封件过度膨胀或收缩

件选择的 与使用环境温度不衍 密封件容易老化

密封件太软 挤入(、日j 隙、塑性变形

材料或密封型式不合适 爬行、噪声大

和试 裂 lfiI泄漏
车 无引入 fji~ 角 密封件被敞切

系统无法泄漏 狄塞尔效 J~~Z 、密封件烧焦

密封边扭曲 起动时泄漏

安装工具不合适 损坏密封件

系统日污染颗粒或表阳裂纹引 密封件磨损引起泄漏R尘埃 J11í
中的起的活塞杆起1筒内表面拉过刮环密封进入导引件而引
污染伤 起功能性损害

泊中有水 水解(如 l

系统中育固休颗粒 研磨磨损

被密封的配合表面的柜糙度.对密封的口J

性和使用寿命也有较大影响。表面粗糙度过大或

硬度不够都会使密封件因与接触表面产生研磨

和粘着磨损雨过早失效。任何;剧痛刮伤、气孔和

加工模迹都会损伤密封件 F 尤其往复运动密封的

配合表面对扭糙度要求更高。往复运动的圈密

封，油由于其粘度、压力及在运动速度的作用下，

沿金属滑移丽和密封件之间形成一层粘附力极

强的油膜。当轴向外伸出时，轴上的油膜便与轴

一起被拉出:当轴缩回时油膜便被密封件阻留在

外边。随着往复次数增多阻留在外边的液体就

越多，最后形成油油从轴 t落下 c 液压泊缸轴头

经常有污油就是这个原因。苦密封表面光滑、粗

槌度小，外边的 j夜体在 走时间内不会形成油油
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落 f ，不会对系统的正常工作造成影响;若密封

表面较粗糙，阻留在外边的液体会在极短的时间

内形成油油从轴 t落下，从而形成泄漏。

零件设计时密封件安装经过的轴端、轴肩、

孔边等处必须设有导向角，且过渡处园角，不能

有尖舟，以免装配时划伤密封件造成泄漏 c 导向

角-般为 lOO~20oo 密封槽棱边设ìt 应小园角过

渡，若为尖角，则尖角处象一刀口，在往复运动

程中密封件会被切口损坏。国 l 所示为 o 圈被

角切口情况。

被切处

图1 0型圈被尖角切口情况

密封圈的沟槽设计，除。型周以外的大部分

密封圈，都由生产)家提供，一般只要严格按照

设计即可。而对于 O 型固而言，沟槽的设计对密

封失效至关重要。沟槽过大或过深都会造成压缩

}pJ多而引起泄漏;沟槽过小或过沽，压缩最

大将使压缩应力增大、摩擦力增大从而加快密封

固的磨损，也使 o fl~'i 圈易产生扭曲破损。一般在

设计中，我们遵循这样的原则，高压则压缩量大，

低压则压缩量小;静密封压缩量大，动密封压缩

3.2 背压结构设计失效问题分析

当两个密封圈前后串联安装时，被沾塞杆从

油腔中拉出的做泊膜会在两道密封之间的封闭

区内汇集形成油环，当液压缸的行程较长时，泊

环的压力会迅速升高形成背 fE Pj ，可能会超过系

统的压力 p ， 以致引起密封件折叠豆豆从其座七破

推出。背压问题的形成见图 2，背压形成原理及改

进结构见图 3 0

i句密封 夕!、密封 双作用防尘圈

因2 背压问题形成因
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斗问血~干问轧几J
国3 背压形成原理及改进结构图

背问题可通过合理的密封设计得以解决。

当活塞杆缩回时，困在两道密封之间的油液被活

塞杆带回到系统中去形成[口!吸效应句就能有效地

防止背ffi产生。例如，德国宝色犀板公司于 1973

年研制的被称作特康斯特封的 PTFE 刃状密封，

就具有很好的回吸效果和抗挤出性能。 该公司近

年来又研制成功新型的杆密封件一一一佐康吉姆

封，在串联蜜封中增加了辅助导向件，辅助件为

充填青铜的p'rFE 复合物，起润滑和导向作用[剖，

见图 40 佐康吉姆封是成组使用的密封圈，据称这

种密封结构借助两种密封固的优势 E补具有优

良的 i口 14生特性和极低的摩擦力，被广泛用于压力

小于 25 MPa 的往复运动的孔与轴间的功蜜封。

辅助润滑导向元件

双作用|药尘圈
佐1点吉姆封 (有润滑作用)

国4 佐康雷姆封结构原理示意图

3.3 安装和起动结构设计失效问题分析

封因时，一般需要使用专业工/门

尤其在安装较大密封圈时一定要使用专用工具。

在安装过程中要特别小心以防切伤或划伤密封

圈或划伤密封表面而造成泄漏。在启动时密封处

世漏并在跑合之后出漏现象仍未消失，就要考虑

是以七原因了。此外，在起动试ffi时压力要适中，

升压不可太快，以免还未跑合的密封圈变形损

坏。

O 型圈在安装时必须按要求安装，档圈要安

低 JI二一侧，所通过的轴、轴肩必须按设计要

求 1fU 圆，不能有尖角。圆角半径至少应等于 O 型

圈截面的直径，金属表面不能有毛刺、生锈旦豆腐

恤等情况，密封槽棱边应按要求修园，以免划伤

密封圈造成泄漏。在装配前各装配件必须严格清

洗，不能携带有颗粒或杂质，所通过的偶合面要

有较低的粗糙度，JH余以润滑剂，以减少对密封面

的磨损。
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3.4 气体污染引起的密封失效问题分析
大气是引起液压系统故障的重要因素。在 l

个标准大气压下，油液中可洛解约 9%的空气，

压下，空气和其他气休在油液中的洛解度更

大，而当压力降低时，它们就逸 IH [2J 。因此，

统在运转之前应放掉宅气，以免造成严重的故

障。常用的方法是在初次启动或长时间序机后启

动前，反复点动液压系统开关几次以释放泵或阅

内的空气。

3.4.1 飞蚀

当;容于液体内的气体释放出来形成气泡存

在液体内，这种现象叫气穴现象。气穴不仅会造

成流量的时;动，严重时会在高压下爆裂，这就是

气蚀 c 气蚀将产生噪声和冲击振动，从雨不仅会

J;.rj f:告密封件，而且损荫接触的固体表面。一旦密

封表面被凹点和气孔凹坑所损坏时，液压油就以

1R高的速度和极大的力11 速度流经纵向伤痕而力11

剧磨损，金属表面崩掉的颗粒随着液体的流动再

次J;.rj 伤密封件和密封表面，从而加速密封夫效的

进程。所以压缩体内一定要防止气体的污染，防

止出现气穴现象 c 液压系统中要设排气装置，针

对气穴一般发生在通道狭窄、液体流速激增部位

的特点，设计中尽量避免急变管径。 控制急变部

位的压力比值。

3.4.2 孜塞后效应

如果系统的压力在极姐的时间间隔内急剧

升高时，气也就被加热到能使气泡中的气体混合

物产生自燃的程度，这就是狄塞尔效应。例如，一

个直径 D=25 mm 的空气泡，在几 ms 内从大气压

压缩到 50 MPa ，气也中心的温度将升至 25000C 。

如果这种效应发生在密封或支承环的附近，密封

和支承王:F将被烧焦。 除了元件产生直接失效外，

环豆豆密封烧焦产生的坚硬碎颗粒也将引起系统

故障[匀。为减少狄塞尔效应的危害，在设计时注意

密封材料的选用，这种材料不仅要|耐高温，重要

的是高温燃烧后不会留 F残渣。

4 失效的评定

密封失效将会引起整个系统的故障，从而影

响整个系统的正常工作。由于有些密封失效并不

存在于表面，直观 t不易发现，故判断故障时有

的难度 c 要 :15 了解整个系统的工作情况，通

过采用光谱分析仪、棋谱分析仪及磁塞等设备测

量油液中的磨屑颗粒，就口J估计出设备的磨扫程
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度，6J。但目前，实际工业生产中油质化验只强调泊

液的污染等组， 71'二分、粘度等，对颗粒杂质没有进

行认真的化学分析，因此很难了解颗粒的真正来

源。通常的办法是进行兀件解体检查、油质分析

和对外界颗粒加以分离和识别，从而得 Hl 详细数

据，了解故障发生的真正原因，在设计、制造和使

用中避免引起失效的因素，做到早期预防;在

障发生后能快速准确地找出原因 Jí 进行妥善处

士里。

5 国产液压系统密封的应用水平及其案

例分析

封系统的设计和应用水平依赖于密封制

品的研制能力，主要表现在 1ζ列 3 个 jj 面(以宝钢

为例)。

5.1 静密封

90 年代中期之前，国内的静密封主要使用石

棉及植物纤维密封制品。随着高分子材料技术的

发展，目前国内此类产品主要使用 O 型圈、胶垫

片和石棉垫片。0 型圈在静密封中以其价格低谦、

密封口J靠及适压范围广而得到广泛应用。另外，

液态密封胶在静密封中也得到广泛应用，主要以

乐奉公司生产的产品和广研系列的产品为止。

5.2 往复密封

90 年代中期设ìt'生产的国产工程机橄、锻压

机床和冶金设备的液压缸密封系统基;t二采用同

轴密封、Y 形圈、u 形圈和组合 V 形圈的复合设

衬，但是在密封材料选型和密封主ll 构设ìl 自]都

比较落后。目前国产工程机植和锻压机床、冶金

设备的液压缸密封一部分采用进口件.一部分采

用国产知名品牌。国内知名}家在密封形式和结

构方面都做了重大改进一些产品已接近或达到j

进口件的水平。在宝钢，某厂今重要冶金油缸的

构和配套密封经由 J' 外i 机械科学研究院密封

研究所承接并对其结构与配套密封作出重大改

进，即将活塞侧的标准孔用方形图改进为主载孔

用方形圈，以确保高时的密封性良好，将活塞

杆侧的标准轴用阶棒圈改为重载阶梯圃，并将普

通型的防尘圈改为双作用的防尘圈，这样在低压

时解决了无泄漏、无腿行现象，经改进投线使用

后，其效果比原先的进口件大大提升，动作的准

确性和泊的泄漏远优于改进前，使用寿命也大幅

度提高。

又如宝钢某厂的高压油缸.以前由|时压 Yæ
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圈+挡圈构成主密封，直难以保证密封的口J

性，后经广州I ;fJl诫科学研究院蜜封研究所将主密

封改为组合 V 形圈 GEI创正如导向，其密封的可

靠性得以提高，给生产和操作带来了很大方便。

5.3 11是转密封

目前大量采用的仍是普通标准型油封，对于

二百压力要求的旋转密封，国内-Jll;;厂家只能提供

压力 p 为 0-0.5 MPa 的耐压油封。处于国内领先

水平的广州机橄科学研究院研制的各种规格的

GSB 及 GSBB 油封，其使用压力 p 可达 0.5-1

MPa o 主要应用于冶金轧钢机橄租高速旋转的戚、

变速机中。宝钢;冷轧的 1420 工作辑上使用的

夹布泊封(240x290x25 ， 330x374x20 等)和支承辑

上使用的 40 度多肢密封由广州、|机橄科学研究院

密封研究所国产化，其产品的使用状况达到进口

件的水平。宝钢 J令轧 2030 支/丘辑上使用的 54

度多肢密封也正在试用由广州机诫科学研究院

密封研究所承制的产品，在接使用一直良好。这

些从技术上给宝钢提供了很大支持，同时也降低

于宝钢的生产成本和采购成本。

6 结 i吾

随着机棋设备对密封要求的提高，密封技术

已发展成为 A 门精密的学科。密封技术协及到流

体力学、摩擦学、油膜及润滑理论，高分子材料，

粘弹性力学，机械加工、传热学等许多学科 c 只有

对密封设计有足够了解与认识，才能对密封失效

的故障原因有确切的认识才能在设ìt 加工和装

配时，做到尽可能完善。在出现密封系统故障时，

也能在较矩时间内采取合适的方法进行处理。更

为主要的是，能够早期预防故障的发生，提高液

系统的可靠性、安全性及元件的寿命。
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Test and Application of Thin-waH 岛lulti-arch Bank Protecting WaH at Sands Soil District 

ZHANG Yll-jian, SHEl吗r Bo 
(Rl盼o Cily Electrornecl阳

Abstract: Sands soil distriet thin-wall multi-areh bank proteeting wall is a strueture of eantilever sustain 
and thin-叭Tall multi-areh with out soleplatιAt the eenter of areh bar using no-sands eonen当te seupper ar
moured eonerete rib shape pree制t slab, msh sink strueture, low eost and beauty outline , anti lean, good anti 
slide pet{ormanee. The bank proteet wall eeonomie and property, easy strueture , easy earry out, ean be u问d
plain eountry where river way need restoration and eonservation of water and soil. 

I王ey words: eon问rvation of water and soil; thin-wall multi-areh; river bank proteet; test; applieation 
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Properly Determine Pumping Station Rebuilding Technical 

Method By Field-testing Technology 

ZHANG ShH-ping 
(City Hydraulic Reconnaissance Survey Design Institute, Yuncheng 044000. China) 

Abstract: By instanee, diseussed pumping slation lest leehnolo韵T overall analysis, fined oul Ihe problems 
sueh as low flux , low effieieney , high energy eonsume and then properly seleeting pump style , turning 
impeller, adjust vane fix angle , form siphon at out flow pipe so on and so forlh different teehnieal method , 

tmpro飞咽llhe unil effieieney, 1‘ealized the purpose of eost 1‘ eduetion and improv吧 the eeonomie retums. 
Key words: pump; test; unit effieieney; projeet teehnieal method 
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Research of the OnUne IntelHgent Monitoring Technology of the 引Tater Pump 

]LA. GHO气fαng
(Jiangsu Ul1ivers町， Zhel1jia吨 212013 ， China) 

Abstract: In view of the nuelear eleetrieity, the ehemieal flow with pumps the monitoring parameter to be 
few , eanies on Ihe moniloring and Ihe breakdown diagnosis 10 the water pump also appears Ihe diffieul勺. In
trodueed the water pump mon itoring parameter signal transformation method and the analysis main point, 
Proposed with the performanee eharaeterislie, Ihe sleam edipse pecformanee monitors the water pump the 
new method句 Deseribed wilh has made use of a favorable situation the analvtie method to ear丁v on the waler 
pump breakdown lendeney for、eeasl Ihe new teehnology, elaborated the moniloring networ、k plalform eon
strueted the thought 

Key words: wat旧 pumI月 ehemieal flow pump; online; Intelligent monitoring 
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Fault Elements Analysis of Sealing in Hydraulic System and 

the Application of Seal to Domestic Hydraulic System 

WANG HHi气lHαn
(China Electronics Technology Group Corporalioll No.38 Research Inslilule畸 Hefei 23000 1，Chir叫

Abstract: The malfllnetions of hydraulie syst 贮m are eaused by many reasons , the most eommon one was 
the failu re of h y巾'alllie system whieh eaused by tht、 sealing system losing effeet mostly. This artiele analyzed 
tht、 eauses of sealing 町stem losing effeet and summarized its eriterion,though the demand on seal of Modern 
hydraulie eontrol teehnology. ln this ari iele, it provided a reft、 renee about the explor乱tion and elimination of 
hydraulie system' s malfunetion. 

Key words: hydraulie 町stem; seal; malfunetions; analyze 
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